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- CAMBIOS
'f INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
lEPc ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
CANCELES ELECTORALES PORTATILES A PRODUCIR
//']\ " Canceles electorales para la eleccion: 5,048
o __\:., ) Instructivos para el armado del cancel a producir: 5,048

COMPONENTES QUE INTEGRAN EL CANCEL ELECTORAL

1 Mesa plegable del plastico en forma de maletin.

4 Patas de aluminio de sistema telescopico.

2 Tensores de aluminio tipo tijera, uno superior y otro inferior.

1 Separador central de plastico de polipropileno blanco.

2 Separadores laterales de plastico de polipropileno blanco (derecho e izquierdo).
4 Cortinillas de plastico de polietileno.

2 Tubos cortineros de PVC.

4 Tapones de hule para cortinero.

1 Perfil plastico para reforzar la mesa.

1 Instructivo de armado del cancel electoral.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO:

MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Cancel electoral portatil Mesa de plastico tipo maletin Cortinillas de plastico de polietileno Perfil plastico para reforzar la mesa
DIMENSIONES: Largo: 1120 mm Patas de aluminio de sistema telescopico | Tubos cortineros de plastico REVISO:
Armado Ancho: 700 mm Tensores de aluminio tipo tijera Tapones de hule para cortinero
Alto: 1700 mm Separadores de plastico corrugado Regatones de hule para patas APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004, NMX-E-082-CNCP-2010, NMX-E-114-CNCP-2013, NMX-E-232-CNCP-2014 PROCESO: EQUIPO:
NMX-EE-074-1980, NMX-EE-075-1980, NMX-T-024-SCFI-2016, NMX-W-047-SCFI -2013, NMX-W-081-SCFI-2004
milimetros Sin escala NOM-252-SSA1-2011, ASTM B557-15, ASTM B926-09, ASTM D256-10el, ASTM D638-14, ASTM D1004-13
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/@‘ CAMBIOS
b INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
EPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
MESA-BASE TAPA-BASE
Espesor: 3 mm en paredes perimetrales y superficie
700 | Flecha méaxima de planicidad: 3 mm en sentido longitudinal
~ .I Ranuras en tapa: 4 de 45 mm de largo (+ 0.6 mm) x 3 m m de ancho (+ 0.25 mm)
- — — 1 Ranuras en base: 6 de 65 mm de largo (+ 0.6 mm) x 3 m m de ancho (+ 0.25 mm)
| ] i
BISAGRA
R=1.25 mm Media cafia, formada en la inyeccién de la Base y Tapa
a7 Dimensiones:
200 BASE TAPA 700 3.2 mm de radio exterior
INTERIOR [\ 1.25 mm de radio interior
w / 1.95 mm de espesor de pared
= 4 3.2 mm de espesor de pared en seccién de bisagras
- >
5 | , }
i
p— ‘m = — I PERNO
Para unir por las bisagras la tapa y base
865 | 65 113 €65 40| 63 |46 130 45| 66 Dimensiones:
i 348 T 348 . 2.5 mm de diametro (+0.0 mm; -0.1 mm)
695 mm largo (+0.0 mm; -0.1 mm)
|_ I | 140 Propiedades del perno:
Alambre con bajo porcentaje de carbono
AlSI-1008 6 1015, trabajado en frio (cold rolled)
Dureza HB=230 minima
Galvanizado, punta cénica en un extremo
rDESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Mesa del cancel electoral portatil Polipropileno copolimero grado impacto Carga de 20% carbonato de calcio Resistencia distribuida en la base 25kg
PIMENSIONES: Largo: 700 mm|indice de fluidez 11g/10 min. Impacto Izod (minimo) 23 °C 80 J/m REVISO:
Base y Tapa Ancho: 350 mm|Resistencia a la traccién 20 Mpa. Color morado (Pantone 266 C)
Tolerancia: +1.0 mm Alto: 40 mm]Médulo de tensién: 1300 Mpa. Antiestatico 0.05% en peso (+2%) APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004, NMX-E-082-CNCP-2010, NMX-E-114-CNCP-2013, NMX-E-232-CNCP-2014 PROCESO: EQUIPO:
NMX-EE-074-1980, NMX-EE-075-1980, NMX-T-024-SCFI-2016, NMX-W-047-SCFI -2013, NMX-W-081-SCFI-2004 Inyecci()n Inyectora de 800 a
milimetros Sin escala NOM-252-SSA1-2011, ASTM B557-15, ASTM B926-09, ASTM D256-10el, ASTM D638-14, ASTM D1004-13 Extrusion 1000 t de cierre
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INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CANCEL ELECTORAL PORTATIL

CAMBIOS

REVISION

RESPONSABLE

FECHA

2

TUBO EXTERIOR 633(x1mm)

22.23mm(7/8”)
(+0.0;-0.01mm)

Dimensiones tubo exterior:

633 mm de largo (+ 1 mm)

22.23 mm diametro exterior (7/8”) (+0.0 mm;-0.01 mm)
19.32 mm diametro interior (+0.0 mm; -0.01 mm)

Dimensiones espesor de pared:
1.45 mm (0.057”) (+0.125 mm; -0.0 mm)

633(x1mm)

27.%10.5mm)

Corte circular
@ 8 mm(+0.15;-0.0mm)

Dimensiones troquelado corte circular:
Corte circular de 8 mm de didmetro (+0.15 mm; -0.0 mm)
Ubicacion: 27.5 mm (+0.5 mm) del borde al centro

de la circunferencia Corte recto

3.4 x 20mm (x0.5mm)
con vértices radiales (R=1.6mm)

| 34—

—
85 20
(+0.5mm)

Dimensiones troquelado corte recto:
20 mm de largo (+0.5 mm)
3.4 mm de ancho (+0.5 mm)

TUBO INTERIOR

415(x1mm)

Dimensiones tubo interior:

415.5 mm de largo (+ 1 mm)

19.05 mm (3/4”) diametro exterior (+0.0; -0.01 mm)
15.89 mm diametro interior (+0.01 mm)

Dimensiones espesor de pared:
1157 mm (0.062”) Calibre 17. 4155

h 19.0mm(3/4”)

(+0.0;-0.01mm)

| - [19.0
L—~ m Corte circular L—~
31 ocupa el regaton de 8 mm ©&(+0.15;-0.0mm) 33 Extremo
Dimensiones troquelado corte circular: superior
8 mm de didmetro (+0.15 mm; -0.0 mm) 33
Ubicacion: 33 mm (+0.5 mm) del borde al centro @osmm) | |
de la circunferencia .
Corte circular
PATA INTEGRADA CONTRAIDA
Regaton Cople
:é
- ]
. =
| Pin botén |
! 690.0 !
PATA INTEGRADA EXTENDIDA  copie Regatén

Tubo exterior

e

. . Tubo interior »
Vértices radiales (R= 1.6 mm) ( o=
Ubicacion: 85 mm (+0.5 mm) del bore del tubo al primer plano pin boton
de la ranura y al lado opuesto del corte circular ‘ |
1000
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Patas de aluminio de sistema telescopico Tubos de aluminio natural extruido Tipo 6063 Regaton de hule acrilonitrilo
PIMENSIONES: Trefilado para ajuste dimensional Tratamiento T5 Cople de polietileno alta densidad REVISO:
Contraida: 690 mm Extendida: 1000 mm Rectificado Pin botdn de latén Buje de polietileno de alta densidad
(incluye tolerancia acumulada del regatén y cople) Acabado Mill finish Resorte de acero cuerda de piano APROBO:
[ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-W-047-SCFI -2013 NMX-W-081-SCFI1-2004 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NMX-W-131-SCFI-2004 ASTM B557-15 Extrusion Extrusora y troquelado
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. § INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CANCEL ELECTORAL PORTATIL

CAMBIOS
REVISION RESPONSABLE FECHA
1
2

COPLE PARA APRIETE DE TUBOS
Dimensiones exteriores:

30.2 mm de diametro exterior, incluye estrias
35.0 mm de largo

Escalon para tubo exterior
de 1.55 mm de espesor

. 30.2

Conlc.ldad de 30.2 ,mm a 25.0 mm x 6.5 mm de altura 553 30,2 mm (con estrias) 32?8‘5 2223] 3985

Longitud de la estria 28.5 mm . ©19.05 mm

a a 19.3
Dimensiones interiores: a0 [22° + +
Cavidad para tubo exterior
» .z 16 b i
22.23 mm (7/8”) de diametro x 19.3 mm de largo. : 2223 mm Go 155 hm de cepesar | =
~ . 19.05 3
Escal6n para tubo exterior de 1.55 mm de grosor. 2505 8 )
) . . Corte seccion a-a

Cavidad para tubo interior

19.05 mm de diametro x 15.7 mm de largo

BUJE INMOVILIZADOR DEL TUBO INTERIOR Buje

Dimensiones: 19.35

19.35 mm de ancho (+0.1 mm; - 0.0 mm) oI5 R=3.90 R=9.675

23 mm de largo (+0.1 mm; - 0.0 mm) \ l

Tope superior:

19.35 mm de ancho (+0.1 mm; - 0.0 mm) 23 194

4 mm de espesor

Conicidad del cuerpo:

16 mm de diametro mayor (+0.1 mm; - 0.0 mm) TUPO

15.6 mm diametro menor (+0.1 mm; - 0.0 mm) 16 Interior
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:

Cople de apriete entre tubos y Buje interno Polietileno alta densidad (PEAD)
PIMENSIONES: Color negro (Pantone Process Black C) y antiestatico REVISO:
Cople: 30.2 mm de didmetro x 33.5 mm de largo Cople con estrias
Buje:19.35 mm de diametro x 23 mm de largo APROBO:
JIACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO: Inyectora
milimetros Sin escala NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-10el ASTM D638-14 Inyeccion 500 t de cierre
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- ] CAMBIOS
', INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
PIN BOTON
7.8 Componente que regula la altura de la mesa y fija las patas
@ 7.8 Cuerpo ‘ en posicion extendida:
7.9
100 Dimensiones:
AN [2.1 10.0 mm largo total del pin bot6n (+0.1mm)
@ 9.58 ‘ j 9.58 mm de didmetro de la base (+ 0.1 mm) x 2.1 mm de espesor
@ 9.58 9.58 Base 7.9 mm de largo de cuerpo x 7.8 mm de diametro (+0.0 mm; — 0.1 mm)
Barreno para alojar la punta del resorte
1.6 mm diametro x 6 mm de profundidad
@16
Barreno en la base para
alojar la punta del resorte
RESORTE
RESORTE Componente del pin botén que se ubica por la
?.50/}\ 47 parte interna del tubo interior para sujetar el pin botén:
\ 90° Dimensiones:
Calibre: 18 (1.24 mm).
Angulos: 30° y 90° para fijar y presionar el pin botén.
30°
44 '
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Pin botén y resorte Pin botén: latén amarillo de dureza media.
PIMENSIONES: Resorte: acero inoxidable tipo cuerda de piano REVISO:
Pin botén: largo 10 mm x 9.58 mm didmetro Dureza: HRc > 45
Resorte: largo 44 mm APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-W-047-SCFI -2013 NMX-W-081-SCFI-2004 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NMX-W-131-SCFI-2004 ASTM B557-15 ASTM B926-09 Torneado y doblado Torno




CE-IEPC-2018

Cabeza

23

2’39

TAPONES PARA CORTINEROS

IlO 16 18

Cavidad interna

Dimensiones de la cavidad interna:
10 mm de didmetro x 18 mm de profundidad

L CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
|EPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
REGATON PARA PATAS DE ALUMINIO REGATON
2 Componente para acoplarse al exterior del tubo de las patas.
N > elaborado de hule de forma cénica con estrias inferiores.
25
19 Dimensiones diametros exteriores de la conicidad:
‘_'l 219 25 mm de didametro superior menor (+1.0 mm)
3 ] ) N %;— 31 mm de diametro inferior mayor (+1.0 mm)
30 : i 3 99.5 30 mm de largo
» 40 3t
Y Dimensiones diametro exterior parte inferior:
104 A 39 mm de diametro (+1.0 mm) x 10 mm de espesor

Dimensiones diametro interior para alojar el tubo de
la pata:
19.0 mm (3/4”) (+0.0; -0.5 mm) x 30 mm de profundidad

TAPON
Componente para acloparse al interior del tubo cortinero
elaborado en hule de forma cénica liso y cabeza de gota.

Dimensiones de la cabeza:
23 mm de diametro (+1.0 mm)
7.5 mm de espesor

Dimensiones de los diametros de la seccién
de acoplamiento:

18.0 mm didmetro mayor

16.0 mm diametro menor

27 mm de largo.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Regatén para exterior y tapon para interior Hule acrilonitrilo
DIMENSIONES: Color negro REVISO:
Regaton: 39 mm de didmetro x 40 mm largo Acelerantes
Tapon: 23 mm de didmetro x 34.5 mm de largo Dureza: 60-65 Shore "A" APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NMX-T-024-SCFI-2016 NMX-T-025-SCFI-2016 Moldeo Prensa Hidraulica
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
TENSOR SUPERIOR TENSOR SUPERIOR E INFERIOR
s TR ey oo (oG 0.15 mmy SEEENC  sasconoasmm  sso Dimensiones de la solera de aluminio:
e R o H] Toce 19.0 mm (3/4”) de ancho
g s I | e 3.17 mm (1/8”) de espesor
(+0.0; -0.15 mm) (+0.0; -0.15 mm) (+0.0; -0.15 mm)
Voes” e e Integracién de cada tensor:
e 'T' iﬁ‘m?‘g%_ pp— f:L““Lfizu “0.15mm) 2 segmentos de solera de aluminio (1y 2)
0.0 5% oy (200,70 35mm) Segmento 1: longitud 674.6 mm
Ranura e e e o e Segmento 2: longitud 474.6 mm.
Janra
= N\ e e i
| | Corte circular para insertar perno:
6.35 mm (1/4”) de didametro
TENSOR INFERIOR I
= R N i— (O g Ranura a) en segmento 1, para unir al
oo il s BRI = | — . E— Elg centro el tensor superior e inferior:
E— cooSEom oosShom ] S 3.35 mm (+0.00 mm; -0.15 mm) de ancho
S | Reanwa o SEGMENTO 2 T 9.50 mm (+0.00 mm; -0.15 mm) de alto
i = e AL 2% 010 dos vértices radiales R=1.6 mm
Ranura o e Ranee Ranura b) en segmento 2, para mantener
i L D) 2 it recto el tensor superior e inferior:
¥ | 4.35 mm (+0.00; -0.15 mm) de ancho

1029.2

8.0 mm (+0.00; -0.15 mm) de alto
dos vértices radiales de R=1.6 mm.

RANURA DE CORTE DIAGONAL
A 86°DE 1.6 mm DE ANCHO x 9.52
mm DE LARGO (+ 0.5 mm) Y VERTICES
SUPERIORES RADIALES (R=1.6mm)

Perno para unir los segmentos de cada tensor:

R TICEANTERIOR Material: aluminio natural Ranura c) en extremos de los segmentos 1y 2,
6.35 mm (1/4") de didmetro para acoplar con las ranuras de las patas:
8 mm de largo 1.6 mm (+0.0 mm; -0.15 mm) de ancho

86° /\ Jesz

9.52 mm (+0.0 mm; -0.15 mm) de alto
3 vértices radiales; 2 interiores de R=1.6 mm
y uno exterior de R=2 mm.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Tensores de aluminio de tipo tijera Tubos de aluminio natural extruido Tipo 6063
DIMENSIONES: Trefilado para ajuste dimensional Tratamiento T5 REVISO:
Contraidos Extendidos Rectificado Remache de aluminio natural para unir segmentos
676.5 mm 1029.2 mm. Acabado Mill finish APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-W-047-SCFI -2013 NMX-W-131-SCFI-2004 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NMX-W-081-SCFI-2004 ASTM B557-15 Extrusion Extrusora y troquelado
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/g CAMBIOS
T INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERO CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
SEPARADOR LATERAL DERECHO SEPARADOR LATERAL IZQUIERDO
568.0 2.50 549.50 549.50 2.50 568.0
1400 280.0 . 280.0] ) 280.0 . 1400 1400 280.0 g 280.0 280.0 1400
_ 120.0 ‘ | | | ! | [ W
20.0] gk 50.0L| ®) &72& 50.0 O
SUAJE CIRCULAR \ 200 L \
DE {19 mm & I SUAJE CIRCULAR
" SUAJE RECTO DE 19 mm & SUAUE RECTO
DE 2.5 mm DE ANCHO DE 2.5 mm DE ANCHO
X 50 mm DE ALTO 30l [DI= AL
g - w e = 5
g 4 w w 3 E - Y Y u 4
= i o & i z & Q o o 9] 2
688.0 5 o 4 w 4 = = ] ] (i ] 2
) a T o a 2 688.0 2 Z = = = &
= Z 3 = a o =
B o o k=
g 2 = 8
& 8 3 b=
» &
SEGUROS CORTOS SEGUROS LARGOS
/FK /—7_\ SEGUROS LARGOS SEGUROS CORTOS
— \ £ / / \
3.0 13 320 43 1110  63.0,/1150 ' 634 87.0 L J ‘
- : . - ' £ ' ' ’ 287.0 630 1150 | 63.0 111.0 |43.0 132.0 |43.0 263.0
306.0 \’\75-0 1740 178.0 178.0 174.0 175.0 306.0
1126.0 1120.0
DETALLE DE SEGUROS
Espécimen de ensayo con el compuesto plastico que se solicita en
la produccion de la lamina
SEGUROS CORTOS SEGUROS LARGOS
R=31 R=31 g2 Dimensiones del espécimen:
ss| {1 115 — 115 2
1 1. 1 : 10cm x 10 cm
16.5L AT I [20 16_5]7 [T J 20 100 cm
1o 38 R=13] — . . ; .
i P Nota: las cuchillas de los suajes deberan revisarse cada 1000 golpes para
evitar dimensiones fuera de tolerancias.
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Separadores laterales Lamina de plastico de polipropileno Color blanco libre de subtonalidades Aditivo U.V. 0.1 % en peso
DIMENSIONES: Calibre: 2.5 mm (+6%) (2.65/2.35 mm) Concentracién del color blanco al 3% Tratamiento corona 38-42 dynas REVISO:
Tolerancia: Largo: 1120 mmJGramaje: 800 g/m?(+10%) (880/720g/m?) [Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical
(+2.0 mm) Alto: 688 mmjAncho de flauta: 3 mm L=93.53; a=-1.01; b=0.06 APROBO:
[ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: ASTM D1938-14 ASTM D256-10e1 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 Extrusion y Suajado Extrusoras, Suajadoras
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/g CAMBIOS
T INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERS CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
SEPARADOR CENTRAL 20
N > DETALLES DE LENGUETA
19‘ 682 }9
240 L 240 R 240 Lenguetas:
| 100 mm (+2 mm) de largo
3 H
: 100 16.5 mm (+2 mm) de ancho
4 —‘ 50
100 Suaje para definir lengleta:
i ] % 25| Lle—sl 2.5 mm (+1 mm) de ancho
- : RANIURA DE > 50 mm (+2 mm) de alto
el : 2.5 mm DE ANCHO
T i H
= i : Lengiiet )
§ f f latoral del oo Seguros:
< g H
688 % i i separador central 63 mm (12 mm) de Iargo
° : : 20 mm (+2 mm) de ancho
3 8 H
5 ; ;
%) - - Suaje para definir seguros
=N = 7] LR
il of ol en forma de “L”:
Ei = 10 mm (+2 mm) de largo
: : 3.5 mm (+1 mm) de ancho
i H
|1 \I\JL/K DETALLE DE SEGURO
565 63 423 763 76, 5’\
) 682 - 1_01
35%
16.5 20
|
63
Seguro del separador central
Nota: las cuchillas de los suajes deberan revisarse cada 1000
golpes para evitar dimensiones fuera de tolerancias.
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Separador central Lamina de plastico de polipropileno Color blanco libre de subtonalidades Aditivo U.V. 0.1 % en peso
DIMENSIONES: Calibre: 2.5 mm (+6%) (2.65/2.35 mm) Concentracién del color blanco al 3% Tratamiento corona 38-42 dynas REVISO:
Largo: 720 mm (+2 mm) Gramaje: 800 g/m?(+10%) (880/720g/m?) |Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical
Alto: 688 mm (+2 mm) incluye seguros Ancho de flauta: 3 mm L=93.53; a=-1.01; b=0.06 APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: ASTM D1938-14 ASTM D256-1061 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 Extrusion y Suajado Extrusoras, Suajadoras
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,@ INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA

EPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

GUERRERO CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
IMPRESION SEPARADORES LATERALES IMPRESION SEPARADOR CENTRAL
) 270 145
| |
° i : " ' ioo 710:: 140

! : ] — -1y — e
a s . 2 e
| | IEPC |1 0 . EL VOTU ES 1.z Texto en separador central:
| | i SUERRERD, ———— LlBRE Y 70 EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO
i | i i 25 Por las dos caras en tres lineas (negrillas)
i | | i SECRETO 7 Fuente: SWIS 721 Cn BT de 263 puntos
| ; i ! (negrillas)
| ' | : [0 o =

EL :VOTO ESI LIB RE Y SECRETO ¥ 2 g El separador central se plegara en forma de
| | | e - g A iptico

| - | B ] | ] L3 J ”;JD — X . 3_'?0
—*45 45— 20

1030

Logotipo del IEPC

De132 mm de ancho x 150 mm de alto

Logotipo reciclado: archivo proporcionado por el Instituto
De 20 mm de ancho x 27 mm de alto

Textos en separadores laterales:

L 3

=

EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO ’ E_L ‘VGTU By |'_|E.’vR_E - YSEQRE 0 1 \(OTO .ES_ LlBRE

Y

s

s

SEGRE TU

Derecho Izquierdo
Plegado e Integracion de los separadores:
2 separadores laterales (izquierdo y derecho) y 1 central sujetados con
2 cintas elasticas
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Separadores laterales y central Tinta UV base agua Emblema del INE: solo en separadores laterales por la cara externa (archivo proporcionado por el INE)
PIMENSIONES: Impresion en serigrafia Logotipo reciclado: en separadores laterales por la cara externa (archivo proporcionado por el INE) REVISO:
Laterales: 1120 mm x 688 mm (+2.0 mm; -0.00mm) Una tinta Logotipo reciclado: en separador central por ambas caras (archivo proporcionado por el INE)
Central: 720 mm x 688 mm (+2.0 mm; -0.00 mm) Color negro APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NOM-252-SSA1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014 Impresion serigrafia Impresoras
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P — CAMBIOS
/@' INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERO CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
TUBO CORTINERO CORTINILLAS e e e
I 690 ) r—EL F»’/RTIHERU-—\\
| | 100 o % !p N ke
#19.0 | & 16.4 i T
(3/47) (Interior) a5 vl W
o ny

Dimensiones:

690 mm de largo (+1.0 mm)

19.0 mm (%4”) de diametro exterior (+1.0 mm)
16.4 mm didmetro interior (+0.0; -0.1 mm)

Espesor de pared:
1.3 mm

PERFIL DE REFUERZO

Dimensiones:

580 mm de largo (+2.0mm)

25 mm de alto

10 mm de ancho de lomo (dimension interna)
8 mm de abertura interna superior

580 mm

Espesor de pared:

2.5 mm de lomo

2.5 mm en paredes laterales zona inferior
1.5 mm en paredes laterales zona superior

8 mm
Espesor pared

- \_Superior 1.5 mm

25 mm Espesor pared
Inferior 2.5 mm

Espesor pared
——~Jomo 2.5 mm

10 mm

LBR

© SECRETO

Dimensiones:

E Y/

A

350 mm de ancho (+5 mm)

900 mm de largo

(+10 mm)

L VOO E5 | EL VOO ES.
LBRE
SECRETD |

}

100 mm de pliegue para introducir cortinero
Sellado de pliegue térmico

Impresion sobre cortinillas:
Texto: EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO

en tres lineas (ne

grillas)

Fuente: SWIS 721 Cn BT de 230 puntos

Logotipo reciclado:
20 mm de largo x 27 mm de alto

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Tubo cortinero, cortinas y perfil de refuerzo Tubo cortinero en polietileno de alta densidad (PEAD) Cortinas de polietileno de baja densidad (PEBD)
DIMENSIONES: Tubo: 690 mm (+1.0 mm) de largo Color gris Color blanco opaco REVISO:
Cortinas: 350 mm ancho x 900 mm largo (+5 mm) Perfil de refuerzo en polietileno de alta densidad (PEAD) Calibre 600 (+10%) (660/540)
Perfil: largo 580 mm, alto 25 mm, ancho 10 mm Color negro Impresion en flexografia APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: ASTM D1938-14;:  ASTM D256-10e1;  ASTM D1004-13 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NMX-E-004-CNCP-2004; NMX-E-114-CNCP-2013; ~ NMX-E-232-CNCP-2014 Extrusion Extrusoras
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Sobre las caras de

o —4 CAMBIOS
;éb INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
EPc ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CUERRERD CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
CAJA PARA EMPAQUE DEL CANCEL ELECTORAL PORTATIL Flecha de sentido de estiba:

menor superficie

v oa e 5;5 Dimensiones: 60 mm de ancho x 150 mm
108 4 300 de alto.
{ -l Texto: HACIA ARRIBA (negrillas)
| 4U= | ELECCIONES LOCALES calado sobre la flecha
3653 F;[]z | CANCEL ELECTORAL PORTATIL Fuente: Arial Bold de 34 puntos
b = o
L CONTIENE 1 PIEZA = 60
| 551’ | CONSERVE LA CAJA PARA PROTESER EL CANCEL ELECTCRAL PORTATIL _ * 300
> - J e 2 ieo
708 GUERRERO 150 § %
Impresiones: ELECCIONES LOCALES ﬁ 3 90
En flexografia a una tinta en color negro CANCEL ELECTORAL PORTA(TIL g .
sobre las caras laterales de mayor superficie 100 ﬁ
Logotipo del IEPC CONTIENE 1 PIEZA | | |leoroeoeiacam
Dimensiones: 78 mm de ancho x 90 mm de alto CONSERVE LA CAJA PARA PROTEGER EL CANCEL ELECTORAL PYRTATIL = | g
Texto: ELECCIONES LOCALES (negrillas)
Fuente: Arial Bold de 90 puntos CIERRE Y FLEJADO DE LAS CAJAS
Texto: CANCEL ELECTORAL PORTATIL (negrillas) Cinta canela y 2 bandas de fleje plastico
Fuente: Arial Bold de 115 puntos El flejado sera de tres cajas con canceles
Texto: CONTIENE 1 PIEZA (negrillas)
Fuente: Arial Bold de 90 puntos Nota:
Texto: CONSERVE LA CAJA PARA PROTEGER EL Los canceles se entregaran clasificados por distrito, ademas llevaran una etiqueta que
CANCEL ELECTORAL PORTATIL (negrillas) identifique el producto (el disefio de la etiqueta sera proporcionado por el Instituto). Los datos
Fuente: Arial Bold de 50 puntos. que debera presentar la etiqueta son los siguientes:
Distrito: Nombre del producto: NUmero de caja:
Clave del producto: 300
Fuente: Arial Bold de 115 puntos
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Caja para empaque del cancel Cartén corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiba (ECT) 32 Ibs/pul2 Unién de la caja de empaque en una pieza:
DIMENSIONES: Largo: 708 mm |Flauta tipo 'C' Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre REVISO:
Interiores Ancho: 95 mm |impresa en flexografia a una tinta color negro ~ [Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m? electro-galvanizado de 12 mm ancho de
Tolerancia(+5; -0.0mm) Alto: 363 mm |Resistencia minima Miillen 12.5 a 14 kg/cm? lomo x 9 mm largo de pata APROBO:
JIACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-74-1980 NMX-EE-75-1980 PROCESO: EQUIPO:Suajadoras
milimetros Sin escala NOM-050-SCFI-2004 NOM-030-SCFI-2006 Suajado/Impresion Impresoras
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T — N CAMBIOS
f@,. INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEP ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERD CANCEL ELECTORAL PORTATIL 2
INSTRUCTIVO DE ARMADO DEL CANCEL ELECTORAL PORTATIL
Archivo proporcionado por el Instituto
Frente Vuelta

Empaque de los instructivos:
Los instructivos de armado deberan ir integrados por dentro del maletin.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION:

ELABORO:
Instructivo de armado Papel bond de 75 g/m2 Forma de impresién: Apaisada Margenes:
DIMENSIONES: Impresion en offset 1 x 1 (ambas caras) Doblado en 4 partes iguales Superior: 10 mm lzquierdo: 10 mm  [REVISO:
Tamafio oficio Largo: 340 mm Una tinta Color negro Inferior: 10 mm Derecho: 10 mm
Alto: 215 mm Entre columnas: 10 mm JAPROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-74-1980; NMX-EE-75-1980 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala 1ISO 216 (SERIE ANSI-A); NOM-050-SCFI-2004; NOM-030-SCFI-2006 Impresion Prensa plana
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- CAMBIOS
& .
% INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEP ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERD URNAS PARA LAS ELECCIONES DE DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2

TOTAL DE URNAS A PRODUCIR
Urna para la eleccion de DIPUTACIONES LOCALES 0
Urna para la eleccion de AYUNTAMIENTO 0

TOTAL DE URNAS PARA SIMULACRO A PRODUCIR
Urna para la eleccion de DIPUTACIONES LOCALESU "SIMULACRO" 1,800

TOTAL DE INSTRUCTIVOS A PRODUCIR
Instructivo para armado de las urnas (incluye para las urnas de simulacro) 5,048

TOTAL DE CINTAS SEGURIDAD A PRODUCIR
Cinta para sellar las urnas y caja paquete electoral (incluye SIMULACRO) 5,048

Nota:
Las urnas se empacaran en la caja contenedora de material electoral.
Entre los dobleces de la urna de AYUNTAMIENTO se colocara un instructivo de armado.

Las urnas correspondientes a los SIMULACROS se entregaran por separado del resto de
los materiales.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: Resistencia de la urnaJELABORO:
- armada:

URNAS DIPUTACIONES-AYUNTAMIENTO ILémina rigida plana transparente cristal Calibre: 1 mm (40 puntos) Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas 4 kg con carga interna
PIMENSIONES: Largo: 380 mm|Resina polipropileno copolimero random Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar Por caida esquinada ofEVISC:
Exteriores Ancho: 380 mm]Grabada con lineas diagonales a 45° Resistencia a la tensién: 27 N/mm2 las propiedades fisicas y de transparencia. superficie plana.

) - — - Por traccién al abrir. APROBO:
Tolerancia: (+3.0; -0.0 mm) Alto: 380 mmjTransparencia: 95% minimo Gramaje: 880 g/m2 (+ 5%) (9249-8369) U.V. al 1% en peso (+2%) :
[ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:

milimetros Sin escala JNMX-E-232-CNCP-201+ ASTM D638-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajado
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ol CAMBIOS
P INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERO URNAS PARA LAS ELECCIONES DE DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2
DESARROLLO PARA PRODUCCION DE LAS URNAS
430
380
P =2 62| 148 |62|5425“1 '
i T > Grapas para cerrar la urna en una pieza
TAPA SUPERIOR T 10 grapas (5 en cada seccion especificada)
Ranura para [: / ] Material:
introducir las / | b ’ | | q
Alambre electro-galvanizado
380 800 boletas \ Ancho: 95 milé .g d lgada (2.4
280 280 380 ncho: mlgs!mas e pulgada (2.4 mm)
d/ Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm)
55 60 150 60 55|55 60 150 60 Eg Pleca j 60 150 60 40
n 40 L doblez ——
40 Dimensiones de la grapa:
T o Ancho de lomo: 12 mm
- :
Ranuras para : Largo de pata: 9 mm
insertar los seguros :
o RN
g e / ; ; 4
380 g / / ig / 1190 Nota: las cuchillas de los suajes deberan
8 / g / / revisarse cada 1000 golpes para evitar
& / : g dimensiones fuera de tolerancias.
D N
~ :
l ] cARA POSTERIOR CARA LATERAL . CARA FRONTAL CARA LATERAL J
40 54 / 40
[ 62 :I 55 60 150 60 ' 55 1
380 /
148
62
3 Seguros
54 TAPA INFERIOR
25 [y
T 54 I I 54 [—
62 148 62
—40
380 380 380 380
1560
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
DESARROLLO PARA PRODUCCION ILémina rigida plana transparente cristal Calibre: 1 mm (40 puntos) Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas
PIMENSIONES: Largo: 380 mm|Resina polipropileno copolimero random Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar las propiedades REVISO:
Exteriores Ancho: 380 mm|Grabada con lineas diagonales a 45° Resistencia a la tension: 27 N/mm2 fisicas y de transparencia.
Tolerancia: (+3.0; -0.0 mm) Alto: 380 mm[Transparencia: 95% minimo Gramaje: 880 g/m2 (+ 5%) (924g-836g) U.V. al 1% en peso (+2%) APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala JNMX-E-232-CNCP-201+ ASTM D638-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajado
2
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- CAMBIOS
. ) INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERO URNAS PARA LAS ELECCIONES DE DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2
SUAJES PARA LA FORMACION DE RANURAS Y SEGUROS
60 . .
« Suajes para formar ranuras:
Seguros > . . .
En la tapa superior para introducir las boletas
W Solapas ¢ 2 largo: 120 mm (+2 mm)
T ancho: 3 mm (+1; -0.0 mm).
Ranura para En solapas para insertar los seguros
boletas
*\ largo: 60 mm (+1; -0.0 mm)
g Raggéisrogara ancho: 2.0 mm (+1 mm; -0.0 mm).
—
[: 120 j
TAPA SUPERIOR
Solapas
| >
300
380
Seguros
. 62
A, 60 1L Suajes para formacién de seguros
R=5 mm | Ubicados en los tres lados libres de las tapas superior e inferior
(2 seguros en cada uno de los tres lados libres)
23|55 - . o
De forma conica 60 mm en la parte superior a 62 mm en la parte inferior (+1 mm)
5 25 mm (+1.0 mm) de altura
R=4 mm
AN - Cintura
60 Cintura 60 mm de largo
2.0 mm de alto (para sujetarse a la ranura)
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
SUAJES PARA FORMAR RANURAS Y SEGUROS ILémina rigida plana transparente cristal Calibre: 1 mm (40 puntos) Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas
PIMENSIONES: Largo: 380 mm|Resina polipropileno copolimero random Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar las propiedades REVISO:
Exteriores Ancho: 380 mm]Grabada con lineas diagonales a 45° Resistencia a la tensién: 27 N/mm2 fisicas y de transparencia.
Tolerancia: (+3.0; -0.0 mm) Alto: 380 mm[Transparencia: 95% minimo Gramaje: 880 g/m2 (+ 5%) (924g-836g) U.V. al 1% en peso (+2%) APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala JNMX-E-232-CNCP-201+ ASTM D638-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajado
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iy CAMBIOS
& , ,
.ol INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERO URNAS PARA LAS ELECCIONES DE DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2
f - - s IMPRESION DE LA URNA DE DIPUTACIONES LOCALES
. 30 = ‘ B e Las impresiones seran en efecto espejo sobre la superficie lisa e interna
// 4. g 5 o ;30 de la tapa superior, caras frontal, posterior y laterales.
45' 30, ‘ 30 45.) 30, 0,
. _— . ( o T R I - [ Tapa superior
Texto: DIPUTACIONES LOCALES
2, Fuente: Impact de 153 puntos (comprimida en eje X= de 489.98 a
|y
< L T [ =2 S 320.0 mm).
E 23% = }10 Marco perimetral de la ranura: 10 mm de ancho.
= 10 . 140 . L Flecha indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho.
ol P Texto: DEPOSITE AQUI SU BOLETA
™ - 25; P Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 63 puntos.
S 1055 ‘ Caras frontal, posterior y laterales
R e \ Emblema del IEPC GUERRERO.
; Ao a0 | 30 Imagen proporcionada por el Instituto
Caras frontal, posterior y laterales Tapa superior Dimensiones: 60 mm de ancho x 70 mm de alto.
Texto: DIPUTACIONES LOCALES
A e Fuente: Impact de 153 puntos (comprimida en eje X= de 489.98 a
A : 320.0 mm).
45 | 30 30,
i 320 " Cara frontal
a0 Logotipo de reciclado:
% F ) Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto.
%
& URNAS SIMULACRO
= Impresion adicional en caras frontal, posterior y laterales
‘z‘ Texto: SIMULACRO
g8 \ Fuente: Impact de 153 puntos (247 mm de largo).
PRGN A, Inclinacion a 45°.
45°
-iSGI- o + ' v -30.-
o 30,
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: JMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
IMPRESION URNA DIPUTACIONES LOCALES  |impresion en serigrafia
DIMENSIONES: Tinta UV 0 base agua REVISO:
Las indicadas en los gréaficos Una tinta
Color Pantone 7613U APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO: Impresora
milimetros Sin escala JNOM-252-SSA1-2013 NMX-E-232-CNCP-2016 Impresion plana para serigrafia
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; % CAMBIOS

e 4 INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
E ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERS URNAS PARA LAS ELECCIONES DE DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2

45,

/ ‘ag
s~ AYUNTRAMIENTO
) 320 -

ZONADE GRAPAS

e |

IEFC . .
GUERRERD 30y
30 30

T e | 2.

r
!

——

1

| S—

30
25
25

rd k1 owm

1035

SAYUNTAMIENTO -

120

DEPOSITE
Aquli su

BOLETA
30

-

g

ZONADE GRAPAS

&
R L
30

y a0
< &
= AYUNTAMIENTO-:
320 :

&
IEPC,
OUERRERD 30

20

r

IMPRESION DE LA URNA DE AYUNTAMIENTO

Las impresiones seran en efecto espejo sobre la superficie lisa e interna

de la tapa superior, caras frontal, posterior y laterales.

Tapa superior

Texto: AYUNTAMIENTO

Fuente: Impact de 153 puntos (extendida en eje X=de 317.22 a
320.0 mm).

Marco perimetral de la ranura: 10 mm de ancho.

Flecha indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho.

Texto: DEPOSITE AQUI SU BOLETA

Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 63 puntos.

Caras frontal, posterior y laterales

Emblema del IEPC GUERRERO.

Imagen proporcionada por el Instituto

Dimensiones: 60 mm de ancho x 70 mm de alto.

Texto: AYUNTAMIENTO

Fuente: Impact de 153 puntos ((extendida en eje X=de 317.22 a
320.0 mm).

Cara frontal
Logotipo de reciclado:
Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
IMPRESION URNA AYUNTAMIENTO Ilmpresién en serigrafia
DIMENSIONES: Tinta UV 0 base agua REVISO:
Las indicadas en los gréaficos JUna tinta
Color Pantone 7763U APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO: Impresora
milimetros Sin escala JNOM-252-SSA1-2013 NMX-E-232-CNCP-2016 Impresién plana para serigrafia
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. CAMBIOS

. ) INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERO URNAS PARA LAS ELECCIONES DE DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2

CINTA DE SEGURIDAD PARA EL SELLADO DE LA URNA'Y CAJA PAQUETE ELECTORAL

2% PROCESO ELECTORALLOCAL2017-2018

Emblema del IEPC GUERRERO (archivo proporcionado por el Instituto).
Medidas: 31.53 mm de ancho X 36.034 mm de alto.

Texto: PROCESO ELECTORAL LOCAL 2017-2018
Fuente: Impact 124 puntos (comprimida en eje X= de 679.83 a 370.10 mm)

Caracteristicas de la cinta
La cinta adhesiva debe presentarse embobinada uniformemente sobre si misma en un centro de cartdn, sin presentar defectos tales como:
- Telescopeo: deslizamiento de las capas de la cinta una sobre otra.
- Ventaneo: enrollado de la cinta en el cual sus capas individuales estan parcialmente separadas entre si, permitiendo ver a
través del embobinado o bien, presentar protuberancias.
- Sangrado: cuando la cinta adhesiva presenta pegajosidad por los extremos.
Al desembobinar la cinta a una longitud de tres metros, no debe romperse o desgarrarse.
Al desembobinar la cinta al menos tres metros no debe mostrar desprendimiento de adhesivo o texto.
La cinta adhesiva nueva debe contar con una ceja o pestafia que permita el facil desembobinado.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CINTA DE SEGURIDAD |Po|ipropi|eno adherible transparente Cinta de uso ligero Adhesivo hotmelt
DIMENSIONES: Ancho: 48 mmfimpresién en flexografia Calibre 25 micras (+ 2 micras) Tratamiento corona 38-42 Dynas REVISO:
Tolerancia Largo: 15 mjUna tinta Espesor adhesivo: 18 micras (+2 micras) Carrete o centro de carton: diam ext 80 mm y espesor de 1.5 mm
(+2.5%; -0.0%) Color negro Elongacion 40% mm Diametro exterior total de cinta y carrete 86 mm APROBO:
[ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala JNMX-N-099-SCFI-2009 ASTM D3652/D3652M-01(2012) Impresién Embobinadoras 5
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;% CAMBIOS
Pa. o INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
| Pc ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERD URNAS PARA LAS ELECCIONES DE DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2
ETIQUETA BRAILLE ADHERIBLE PIGMENTADA EN EL COLOR DE LA ELECCION
Color de la Eleccion:
Pantone 7613U para Diputaciones Locales La etiqueta debe pigmentarse en el color de la eleccidn.
Pantone 7763U para Ayuntamiento
Las etiquetas adhesivas deben presentarse en planillas tamafio carta de 16 piezas, sin defectos de:
L X "8 48 S s se N . . . . .z . . .
RN Lttt -Ventaneo: deficiente adhesion de la mica sobre el respaldo, presentando burbujas de aire
25 -Sangrado: etiqueta adhesiva con pegajosidad por los extremos.
- - a8 8 - - - . - H
L : ¢ La mica adherible no debe romperse o desgarrarse al levantar la etiqueta.
La mica adherible debe contar con un suaje que permita el facil levantamiento del papel
de respaldo.
. . 120
Dipuaciones Locales NOTA:
T El fabricante de las urnas debera pegar las etiquetas braille en la urna como se indica en la figura.
25
S — - O -
I 1
| 120 - ~ | AYUNTRAMIENTO
Ayuntamiento L J (
Produccion adicional de etiquetas Braille: — i
En caso de reutilizar urnas, el Instituto solicitara la cantidad adicional
de etiquetas braille para actualizar las urnas existentes y seran entregadas — - EPOSITE )
en paquetes al Instituto empacadas con papel kraft, clasificadas por { ] [ AQUI SU [J
distrito, ademas llevaran una etiqueta que identifique el producto BOLETA
Ubicacién de la etiqueta braille
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
ETIQUETAS BRAILLE IMica autoadherible pigmentada Elongacion de la etiqueta 40%
DIMENSIONES: [Respaldo papel bond siliconado PEEL (Adhesion al acero 180°): 127 g/pulgada REVISO:
Tolerancia Largo: 120 mmfCalibre 5 milésimas incluye respaldo LOOP TACK (Pegajosidad): 17 g/pulgada
(+1.0 mm) Ancho: 25 mmfEspesor adhesivo: 17 micras (+2 micras) SHEAR (Poder de fijacion): 144 g/pulgada APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala JNMX-N-099-SCFI-2009 ASTM D3652/D3652M-01(2012) Suaje y Grabado Braille
7
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s i CAMBIOS
%- INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG URNAS PARA LAS ELECCIONES DE DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2

Archivo proporcionado por el IEPC GUERRERO

Archivo proporcionado por el Instituto

Empaque de los instructivos:

Se producira un instructivo por casilla y
INSTRUCTIVO DE ARMADO Y SELLADO DE LA URNA .
se deberan colocar entre los dobleces
PASO 1 PASO 2 de la urna.
DESPLEGADO DE LA URNA ENSAMBLE DE LA TAPA INFERIOR
DESPLIEGUE LA URNA Y PROCEDA & DOBLARLA EN SENTIDO INICIE EL ARMADO DE LA TAPA INFERIOR Y PARA ELLO DOBLE LAS
CONTRARIO AL OUE SE ENCUENTRA SOLAPAS DE LAS PAREDES LATERALES HACIA EL INTERIOR DE LA URNA,
DESPUES DOBLE LOS SEGUROS DE LA TAPA HACIA ABAJO INSERTAM-
DOLOS, VERTICALMENTE EN LAS RANURAS DE LAS SOLAPAS INICIANDO
CON LOS DE ATRAS HACIA ADELANTE.
3 3 2
&, s
i /< —
| II|
- |y
e e X8 | II
" |
LT HT
e 2
N . /jb
e - i
EAsCa SELLADO DE LA URNA
ENSAMBLE DE LA TAPA SUPERIOR ARMADAS LAS TAPAS SUPERIOR E INFERIOR PROCEDA A SELLAR LA
PR EL SRMALO DE LA TARA. SLPERIOR; BIRE LA LRNA URNA, UTILIZANDO LA CINTA COMO SE MUESTRA EM LA FIGURA. AL
Y REPITA EL PROCEDIMIENTO DESCRITO EN EL TERMINAR PASE LA MANO SOBRE LA CINTA PARAQUE ESTA SE
PASO 2. ADHIERA AL MATERIAL DE LA URMA.
fyeacsacow Oy
Illlll
-». - I
. L ».‘__\\ ||IIII
e B I
e i
N J
P i 7
P
// A
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
INSTRUCTIVO DE ARMADO IPapeI bond de 75 g/m2 Forma de impresi6n: Apaisada Mérgenes: Superior: 20 mm
DIMENSIONES: Ilmpresién en offset 1x 0 (una cara) Inferior: 20 mm REVISO:
Tamafio carta Largo: 279 mm IUna tinta Izquierdo: 20 mm
Alto: 216 mm Color negro Derecho: 20 mm APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala ]!SO 216 (SERIE ANSI-A) Impresién Prensa plana
8
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CAMBIOS
% INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPc ESPECIFICAClONE'S TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES Y AYUNTAMIENTO 2
TOTAL DE CAJAS PAQUETE ELECTORAL A PRODUCIR
Cajas paquete electoral. 5,048
Cajas paquete electoral con la leyenda simulacro. 1,800
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: [MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA PAQUETE ELEi\T(SS?:,\ZEﬁTTOACIONES LOCALES Y Caja plegadiza de pléstico corrugado Fundas polivinil transparente
DIMENSIONES: Largo: 470 mmJAsa y contra asa de plastico Seguros y pasacintas de plastico REVISO:
Interiores Ancho: 250 mmJCorreas de polipropileno Cinta doble contacto de polipropileno
Tolerancia (+2.0 mm) Alto: 300 mmHombreras de tela APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-10e1 ASTM D1004-13 PROCESO: EQUIPO: Extrusor
milimetros Sin escala ASTM D1938-14 NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 NOM-030-SCFI-2006 NOM-050-SCFI-2004 Extrusion y Suajado | Impresora y suajadora
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INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO

CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES Y AYUNTAMIENTO

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO

CAMBIOS
REVISION RESPONSABLE FECHA
1
2

DESARROLLO DE LA CAJA PAQUETE PARA PRODUCCION

1130

300

250

300 250

250

20 ;

425

SECCIONDE GRAPAS

TAPA LATERAL
IZQUIERDA

CARA

40

160

—[@Rﬂ—
SUPERIOR

POSTERIOR

Espacio para colocar
la funda del
SOBRE PREP

I E
.
|

T Suaje radial

20 60 20 100 180

Espacio para colocar

| | | | {ver detalle} | /

10 mm
Seqguros

(ver detalle) 130
Solapa

“Pleca” |

Sentida del enflautada

CARA
FRONTAL

CARA

INFERIOR 470

la funda del
Sobre que contiene
las ACTAS

EENTTEETE]
paso de cinta

(ver detalle)
para asa —_—

SECCION DE GRAPAS/

TAPA LATERAL el

DERECHA
130 Ssolapa

5
—|*= Espacio para imprimir el 290

logotipo del IEE

Fanuras para |
seguros m
{ver detalle)

300

250

300 ' 250

Material para unir la caja en una pieza:

Grapas:

7 grapas en la seccion especificada

Material:

Alambre electro-galvanizado
Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm)
Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm)

Dimensiones de la grapa:
Ancho de lomo: 12 mm
Largo de pata: 9 mm

Nota: las cuchillas de los suajes deberan revisarse

cada 1000 golpes para evitar dimensiones fuera

de tolerancias.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: [MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES Y

N AYUNTAMIENTO Lamina de plastico de polipropileno Color: PANTONE 7613U Enflautado en posicién horizontal i
DIMENSIONES: Largo: 470 mm]Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion del color del 1.5% a 3% REVISO:
Interiores Ancho: 250 mm|Gramaje: 600 g/m?(+10%)(660/540g/m?)  |Aditivo U.V.: 0.1 % en peso
Tolerancia (+2.0 mm) Alto: 300 mmJAncho de flauta: 3-5mm Tratamiento corona 38-42 dynas APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 PROCESO: EQUIPO:

milimetros Sin escala ASTM D256-10el ASTM D1938-14 Extrusion y Suajado | Extrusoras, Suajadoras
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CAMBIOS
@‘ INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERO CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES Y AYUNTAMIENTO 2

SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS

&0 R=7.5mm
Pl

Ranura de
B0 mm de largo x 250

5 mm de ancho 290

-— [ —
So—ie=2 i Carte radial B-20 mm
\_\pﬂra manipular seguros
Mecas ce doblsz =

120 60 120 \R——

ann

Ranuras en solapas de tapas laterales:

Largo: 60 mm 250 5
Ancho: 5 mm I 3
En el ancho de las ranuras se esta considerando 50 5 5
el grosor del material por el doblez para facilitar Suajs ds ranuras an cara {7
470 superior para &l pase ds
la entrada de los seguros (a5 Eomeas
TDomeesdatan
Ranuras en caras: superior, inferior o s
frontal y posterior 300 , 2
Largo: 50 mm 3
Ancho: 3 mm 50 50 1®
Suaje de ranuras en caras|
anterior y posterior para

el paso de las corrgas

Nota: las cuchillas de los suajes deberan revisarse

. . ) 50 80 270 " 50 50

cada 1000 golpes para evitar dimensiones fuera 470

de tolerancias.
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: [MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:

CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES Y
N AYUNTAMIENTO Lamina de plastico de polipropileno Color: PANTONE 7613U Enflautado en posicién horizontal i
DIMENSIONES: Largo: 470 mm]Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion del color del 1.5% a 3% REVISO:
Interiores Ancho: 250 mm]Gramaje: 600 g/m?(+10%)(660/540g/m?)  |Aditivo U.V.: 0.1 % en peso
Tolerancia (+2.0 mm) Alto: 300 mmJAncho de flauta: 3-5mm Tratamiento corona 38-42 dynas APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-CNCP-2010 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala ASTM D256-10el ASTM D1938-14 Extrusion y Suajado | Extrusoras, Suajadoras
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CAMBIOS
@. INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES Y AYUNTAMIENTO 2

IMPRESIONES EN CARAS SUPERIOR, LATERALES y FRONTAL

ENTIDAD DISTRITO

L
CASILLA TIPO

SECCION

ENTIDAD

DISTR@

L] L]
SECCION \“\)\’CHSILM TIFO

_SW

Textos en cara superior:

ENTIDAD, DISTRITO, SECCION y CASILLA TIPO
Fuente: Arial bold de 42 puntos (negrillas)

Lineas: 3 mm de grosor x 220 m de largo

Texto adicional sobre cara superior (para cajas
paquete simulacro):

SIMULACRO

Fuente: Arial Bold de 115 puntos

Inclinacion: 30°

IMPRESION SOBRE LAS CARAS LATERALES

Lateral Derecha

Emblema del IEPC:

Dimensiones aproximadas:

155 mm de ancho x 180 mm de alto

Archivos proporcionados por el Instituto

ENTIDAD

DISTRITO

SECCION

CASILLA TIPO

a7t

—

=T

3d3l

oxINYIAND

Lateral Izquierda

Textos en cara superior:

ENTIDAD, DISTRITO, SECCION y CASILLA TIPO
Fuente: Arial bold de 36 puntos (negrillas)

Lineas: 3 mm de grosor x 120 m de largo
Logotipo reciclado

Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alto

Distribucion de la impresién de los textos en la cara superior

10 220

10
N

ot
Ell ENTIDAD

9N

&
J L

SECCION

DISTRITO

(J
CASILLA TIPO

IMPRESION SOBRE LA CARA FRONTAL

Texto en cara frontal:

INTRODUZCA AQUI LA BOLSA QUE CONTIENE LAS ACTAS

DE ESCRUTINIO Y COMPUTO

Fuente: Arial bold de 60 puntos (negrillas) en cuatro lineas

310

105

INTRODUZCA AQUI

a0 LA BOLSA QUE

CONTIENE LAS ACTAS DE
ESCRUTINIO Y COMPUTO

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO:
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES Y

IMATERIAL DE FABRICACION:

Tinta UV o base agua

ELABORO:

AYUNTAMIENTO
DIMENSIONES: Impresion en serigrafia REVISO:
Las indicadas en los graficos Una tinta

Color Blanco APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO: Impresora

milimetros Sin escala

NOM-252-SSA1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014

Impresion

de serigrafia
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/'% ) i CAMBIOS

v INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACIQN CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

GUERRERO CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES Y AYUNTAMIENTO 2

FUNDAS DE POLIVINIL EXTERIORES

FUNDA 1
) 470
75 320 75
\ i CINTADOELE CONTACTO | |
| B —— — —— .
100 | Solapa I
I A ] E
[ g1 |2
Frg RODUZCA AQUI EL SOBRE | 3
290| 80 i ‘ 18 |
:PREP |
| & I
E I 2 [
& T ’ K
110 | [ 185 |8
100 | =~ GinrgaEcovmea | f S
_ I
Espacio libre de cinta adhesiva para
el deslizamiento libre de la correa
FUNDA 2 470
T [ CINTA DOBLE CONTACTO f
! i Solapa
=l
21 2
| 2 z
2! g
290 gl =
181 g
Iz [ 5
3] 15
100 | | lo
N B
, | cwmrosccovmero _ff _

Espacia libre de cinta adhesiva para
el deslizamiento libre de la correa

Impresion en la funda 1:
Sera en efecto espejo por la cara interna de la funda

Color: Pantone Magenta Process C

Texto: INTRODUZCA AQUI EL SOBRE
Fuente: Arial Narrow de 78 puntos (negrillas)

Texto: PREP
Fuente: Arial Black de 150 puntos (negrillas)
con una linea de perfil de 2.83 puntos

Logotipo reciclado:
Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alto

Nota:
Funda 1: se colocara en la cara posterior de la caja paquete
Funda 2: se colocaréa en la cara frontal de la caja paquete

Material para adherir las fundas en la caja paquete electoral:
Cinta doble contacto transparente de polipropileno

Ancho: 50 mm (2")

Calibre: 25 micras (+ 2 micras)

Espesor adhesivo: 18 micras (+2 micras)

Elongacion 40%

La cinta sera colocada en la cara posterior de las fundas como se muestra en
las figuras, para permitir el paso y deslizamiento de las correas sin interferencia

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES Y " — - -
AYUNTAMIENTO Pelicula de polivinil flexible Tratamiento corona 38-42 dynas _

PIMENSIONES: Largo: 470 mm|Calibre: 5/6 (0.127 mm) Solapa para cerrar la funda y proteger los sobres REVISO:
Tolerancia: Ancho: 290 mmJAditivo U.V.: 0.1 % en peso Sellado perimetral térmico en tres bordes para formar la funda

(+2.0 mm) Solapa: 470 x 80 mm|Transparente APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO: Selladora

milimetros Sin escala NOM-252-SSA1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014 ASTM D1004-13 Impresion y sellado Imp. de serigrafia
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CAMBIOS
Wt — . =
'%’ INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
|EPc ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES Y AYUNTAMIENTO 2
ASA'Y CONTRASA
R=18mm Logotipo de
33, 64 33 Espesor de pared de 1.9 mm reciclado de
=y - 10 x 7 mm
7° —4—a 45|
|45 ' 1
38| of| P
4.5] ! lo
15| 1ol
8 1 '8
R=20mm
13 127 37 13
CONTRA ASA 227
I 59 | [ 59 | Perimetro circular
| | || IB || ] de 4.5 mm de diametro
[ BN
24 1o | | L] |10 oI 1 A,
7 | ] ] W | Espesor de K 4
T | | pared de 1.9 mm
..... — , P ?| a7 P a5 . — 21.6
205
ESPECIMEN DE ENSAYO: Tipo | moldeado con el compuesto plastico que se solicita en la produccion de la asa
L2
L1
‘ ‘ Dimensiones: (Unidades en milimetros)
L2: 165 bl: 13
b1l b2
L1: 57 b2: 19
7\ Lc. 50 R: 76
Lc
L: 115 espesor: 3
L r— :
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES Y e , . . . ., K
AYUNTAMIENTO Polietileno baja densidad Resistencia a la traccion x1000 psi 0.9-2.5 |Color negro pantone process Black C _
DIMENSIONES: Indice de fluidez 2.0 g/10 min (+25%) Resistencia Impacto Izod Jm-1 20-210 Antiestatico 0.05% en peso (+2%) REVISO:
Largo Asa: 227 mm Largo Contra Asa: 205 mnResistencia a traccion a 20°C 150kg/cm2 |Dureza Rockwel D 60-73; Shore 60.4-87.4 |Espesor: Asa 4.5y contra asa 3.5 mm
APROBO:

JAncho Asa: 38 mm

Ancho Contra Asa: 24 mm

Médulo de Young 1.6 kg/cm2

IACOTACIONES:

milimetros

ESCALA:

Sin escala

NORMAS:

ASTM D256-10el ASTM D638-14

NMX-E-082-CNCP-2010

ASTM D1238-13

NMX-E-232-CNCP-2014

PROCESO:

ASTM D785 - 08(2015 Inyeccion

EQUIPO: Mag.inyeccién

100 t de cierre




CPE-IEPC-2018

P CAMBIOS
;‘%’; INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES 2

Cinta Inferior

CORREAS PARA LA CAJA PAQUETE ELECTORAL Cinta superior

Correa superior /f
De 2" de ancho x 3 metros de largo, con las puntas cauterizadas.

Correa inferior

De 2" de ancho x 1.30 metros de largo, con las puntas cauterizadas.

Broches

En pléastico de polipropileno color negro de 2", para cinta del mismo ancho.

Pasacinta

En plastico de polipropileno color negro de 2", para cinta del mismo ancho.

Hombreras

En tela poliester 1200 color negro, con relleno interno.

Ribeteada perimetralmente con cinta de polipropileno color negro de 3/4" de ancho.

Las hombreras presentaran ranuras para el paso de la correa.

Sobre la superfiice opuesta a las ranuras, llevara velcro de color negro de 5 x 10 cm de largo,
para unir las hombreras en una sola pieza y formar el asa.

Hombrera 2

T\

Hombreral

Broche
A

Contra del
Broche

Broche
Contra del Broche

Broche

Para colocar la correa superior se tomara como referencia la tapa que lleva impresa la informacion de la
casilla y el seguro recto y para colocar la cinta inferior la tapa con el emblema de OPL impreso y el seguro tipo flecha.
Inferior

Pasos para colcar e integrar la correa superior:

1. La correa se debe introducir en las ranuras de la caja paquete electoral.

2. Una vez colocada, por cada extremo introducir una hombrera (punta izquierda hombrera 1; punta derecha hombrera 2).
3. Insertar las puntas por las ranuras de la contras de los broches y recorralos hasta 40 cm aproximadamente.

Pasos para colcar e integrar la correa inferior:
1. La correa se debe introducir en las ranuras de la caja paquete electoral.
2. Insertar las puntas de la correa por las dos ranuras del pasacintas y enseguida pasarlas por los broches.
3. Por ultimo hacer un regreso de las puntas en el mismo sentido de tal manera que amarren los seguros
y no permita su desprendimiento.
4. Las puntas deberan salir aproximadamente 5 cm, para evitar su desprendimiento.

Hombreras

Pasa-cinta
sa-cna, |

Pasacinta
|

Superior

&7

150

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES Y | - - - - -

AYUNTAMIENTO Cinta de polipropileno de 2" color negro Hombreras en tela poliester 1200 color negro, ribeteadas _
PIMENSIONES: Resistencia de la cinta: 5000 lb Ribete de 3/4" en color negro REVISO:
Las especificadas Broches de plastico de polipropileno de 2" color negro Velcro de 2" en color negro

Pasacintas en plastico de polipropileno de 2", doble paso APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-048-SCFI-2004 NMX-A-057 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NMX-A-059 NMX-A-069
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‘ CAMBIOS
{:% INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPc ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION DIPUTACIONES LOCALES Y AYUNTAMIENTO 2
CAJA PARA EMPAQUE
Impresiones:
“@s En flexografia a una tinta en color negro sobre las caras
160 IEPC laterales de mayor superficie
" 65 ELECCIONES LOCALES 20172048 Emblema del IEPC:
160 CAJAS PAQUETE ELECTORAL Dimensiones aproximadas: 105 mm de ancho x 118 mm de alto
DIPUTACIONES LOCALES
80 SONTIENE 25 PIEZAS Texto: ELECCIONES LOCALES 2017-2018
65___::0N55m5 Ui GAJA PARA GUARDAR LAS G4 JAS PAGUETE ELECTORAL AZCURERADAS . Texto: CONTIENE 25 PIEZAS
60 g Fuente: Arial Bold de 100 puntos (negrillas)
/ 4860
1070 Texto: CAJAS PAQUETE ELECTORAL
DIPUTACIONES LOCALES
Texto: CAJAS PAQUETE ELECTORAL
DIPUTACIONES SIMULACRO
1% IEPC
65 CIONES LOCALES 20172013 Texto: CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR
590 T LAS CAJAS PAQUETE ELECTORAL RECUPERADAS
160 CAJAS PAQUETE ELECTORAL Fuente: Arial Bold de 63 puntos (negrillas)
DIPUTACIONES SIMULACRO
8 CONTIENE 25 PIEZAS
85 > | GOMEERVE LACA 4 Mafh GUARDAR LAS CaJASs FAQUETE ELECTORAL RECUPERADMS ~
60 P

Flecha de sentido de estiba:

Sobre las caras de menor superficie

Dimensiones: 60 mm de ancho x 200 mm de alto

Texto: HACIA ARRIBA (negrillas) calado sobre la flecha
Fuente: Arial Bold de 34 puntos

CIERRE Y FLEJADO DE LAS CAJAS:

BorbEDELACAJA  Cinta canela y 2 bandas de fleje plastico.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO:

IMATERIAL DE FABRICACION:

ELABORO:
CAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTACIONES LOCALES Y ) - - — - 2 I - -
AYUNTAMIENTO Cartén corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiva (ECT) 32 Ibs/pul Unién de la caja de empague en una pieza:
DIMENSIONES: Largo: 1070 mm [Flauta tipo 'C’ Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre REVISO:
Interiores Ancho: 460 mm Jimpresa en flexografia a una tinta color negjPeso minimo combinado de los papeles 366 g/m? electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
Tolerancia (+5; -0.0mm) Alto: 590 mm |Resistencia minima Mullen 12.5 a 14 kg/cm X 9 mm largo de pata APROBO:

IACOTACIONES:

milimetros

ESCALA: NORMAS:

NMX-EE-074-1980

Sin escala NOM-050-SCFI-2004

NMX-EE-075-1980
NMX-EE-108 -1981

NOM-030-SCFI-2006|PROCESO: EQUIPO: Suajadoras

NMX-EE-038-1981 | Suajado/Impresion Impresoras
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IEPC

GUERRERQ

Nota:
Las bases porta urna se empacaran en las caias contenedoras de
material electoral.

P CAMBIOS
,% INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CUERRERG BASE PORTA URNA 2
TOTAL DE BASES PORTA URNA A PRODUCIR
Bases porta urna 5,048
Bases porta urna SIMULACRO. 1,800

Las bases porta urna correspondientes a los SIMULACROS se entregaran por separado del resto de

los materiales.

[PESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
BASE PORTA URNA |Lamina de plastico de polipropileno. Color blanco libre de subtonalidades. Aditivo U.V.: 0.1 % en peso.
[DIMENSIONES: interiores Largo: 390 mm.[Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion del color blanco al 3%. Tratamiento corona 38-42 dynas. REVISO:
Tolerancia: (+3.0; -0.0 mn Ancho: 390 mm.|Gramaje: 800 g/m%(+10%)(880/720g/m?).  |Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical.
Altura frontal: 430 mm.  Alto posterior: 530 mm. JAncho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=93.53; a=-1.01; b= 0.06. APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NOM-252-SSA1-2011 NMX-E-004-CNCP-2004 PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
milimetros Sin escala JNMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-10el ASTM D1938-14 Suajado/Impresién Impresoras
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CAMBIOS
P N . =
/@ INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERO BASE PORTA URNA 2

DESARROLLO PARA PRODUCCION

Material para unir la caja en una pieza:

424 |
A 384 A
94 51,94 51 64 | Grapas:
1 w 7 grapas en la seccion especificada
A= 1
97 Media D am= 48mr )
lunz a Material:
o 2 ] Seguros Alambre electro-galvanizado
L3 65 Or cada g A
- 3 extremo Ibre de Sl 8 Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm)
2 A base i P
Pestaia para grapas _ 2| | -alhinteria; Suaje recto Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm)
| 51 wh j 7 para alojar seguros
o 1
E 3 1z & 100 e T —3 Dimensiones de la grapa:
E — ) : s R e / = ==
806 [~ L * 3 Pleca de doblaz R s | || Ancho de lomo: 12 mm
i P Fhaca e dobles - 4 ! ! I
e 4+ [ o="50 100 45 100 48" 100 Largo de pata: 9 mm
x: D=200 mm LJ___\.JL mm g p
o e 2 -
gl D=150 mm i x
= = Yo, 430 g
| i | 150 ) E
1530 485| 435 | £ a0
i 330 = . c
g D=100 mm | ¥ T 1330 D;}-‘I-CD' i g
N 'y ‘ =
£ - : i
“ s Y azs| MM IEPC Ermblema
4 F o0 —3— GUERRERG ™| fullli'o”"
b r I J[] b J‘J‘ k. w b
*40 l ol 300 i 360 e 390 b . . ,
- s » Nota: las cuchillas de los suajes deberan
B0 . .
revisarse cada 500 golpes para evitar
dimensiones fuera de tolerancias.
[PESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Base porta urna ILémina de plastico de polipropileno. Color blanco libre de subtonalidades. Aditivo U.V.: 0.1 % en peso.
DIMENSIONES: interiores Largo: 390 mm.]Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion del color blanco al 3%. Tratamiento corona 38-42 dynas. REVISO:
Tolerancia: (+3.0; -0.0 mn Ancho: 390 mm.|Gramaje: 800 g/m%(+10%)(880/720g/m?).  |Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical.
Altura frontal: 430 mm.  Alto posterior: 530 mm. JAncho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=93.53; a=-1.01; b= 0.06. APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: ASTM D1938-14 NMX-E-004-CNCP-2004 PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
milimetros Sin escala JNMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-10el Suajado/Impresién Impresoras
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. CAMBIOS
/@;
o INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
|Equ ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERC BASE PORTA URNA 2
SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS
424 Detalle de seguros:
Ranuras en 51
. ) 384 - >
las dos caras laterales y posterior 30 45 ol
B4 51, 04 Sl R .;‘l‘ i i
Largo: 45 mm (+2 mm). o
Ancho: 4 mm (+1mm; -0.0 mm). [ 17 20
( ) /N Seguros
g? iyl ¥ = 45 —_—
Media 1am= 4»mm o v
luna & / - ? it . |
= 2 R=4 mm L o 3
51 E] 45
\.\ — ET:
: t eaur ) 04 & Ubicacién:
~Insertar segu osf, ﬁ En los tres lados libres de la base superior.
:/,/' 51 ‘ i (ﬁ 2 seguros por cada lado.
Dimensiones:
102 45 mm (+1 mm) de largo en la parte superior.
3 ... Plech dg doblaz i i
%5 51 mm (+1 mm) de largo en la parte inferior
8 : Flacade doblez. 20 mm (+1 mm) de ancho
Cortes radiales de 5 mm en vértices superiores
490 - Suajes circulares en las caras laterales y frontal: Cortes radiales de 4 mm en vértices inferiores
m Ll
2 de 200 mm de diametro, ubicados en caras laterales Cuello inferior de 3 mm de anchopor 45 mm de
largo.
3 de 150 mm de diametro, ubicados 2 en caras laterales
y 1 en la cara frontal. Suaje de media luna en tapa superior:
Corte circular de 45 mm de diametro y
3 de 100 mm de didmetro, ubicados 2 en caras laterales profundidad de 22.5 mm.
o= 1 y 1 en la cara frontal. Ubicacién:

Entre los dos seguros superiores

[PESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Base porta urna ILémina de plastico de polipropileno. Color blanco libre de subtonalidades. Aditivo U.V.: 0.1 % en peso.
[DIMENSIONES: interiores Largo: 390 mm.[Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion del color blanco al 3%. Tratamiento corona 38-42 dynas. REVISO:
Tolerancia: (+3.0; -0.0 mn Ancho: 390 mm.|Gramaje: 800 g/m%(+10%)(880/720g/m?).  |Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical.
Altura frontal: 430 mm.  Alto posterior: 530 mm. JAncho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=93.53; a=-1.01; b= 0.06. APROBO:
[ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
milimetros Sin escala Suajado/Impresién Impresoras
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Altura frontal: 430 mm.

CAMBIOS
P . ~
,% INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERD BASE PORTA URNA 2
IMPRESION EN CARA POSTERIOR
IMPRESION EN CARA FRONTAL Instructivo de armado.
Emblema del IEPC Serigrafia a una tinta en color negro.
Archivo proporcionado por el INSTITUTO.
Serigrafia a una tinta en color negro.
Dimensiones: El emblema debe ocupar una superficie de INSTRUCCIONES DE ARMADO
96 mm de ancho por 111 mm de alto PASO 1 PASO 2
f//'f
] i
)
IEPC EPc |
GUERRERO mesens
rDESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Base porta urna ILémina de plastico de polipropileno. Color blanco libre de subtonalidades. Aditivo U.V.: 0.1 % en peso.
[DIMENSIONES: interiores Largo: 390 mm.[Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion del color blanco al 3%. Tratamiento corona 38-42 dynas. REVISO:
Tolerancia: (+3.0; -0.0 mn Ancho: 390 mm.|Gramaje: 800 g/m%(+10%)(880/720g/m?).  |Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical.
APROBO:

Alto posterior: 530 mm. JAncho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=93.53; a=-1.01; b=0.06.

JACOTACIONES:

milimetros

ESCALA: NORMAS: NOM-252-SSA1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014

Sin escala

PROCESO:

Suajado/Impresién

EQUIPO: Suajadoras

Impresoras
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e . CAMBIOS

) % INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
GUERRERG CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL

TOTAL DE CAJAS CONTENEDORAS A PRODUCIR
Cajas contenedoras de material electoral 5,048

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Cartén corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiva (ECT) 32 Ibs/pul® Unién de la caja de empaque en una pieza:
PIMENSIONES: Largo: 900 mmjFlauta tipo 'C' Peso méaximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre REVISO:
Exteriores Ancho: 200 mmllmpresa en flexografia a una tinta color negro Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m2 electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
Tolerancia: (+2.0 mm) Alto: 700 mm|Resistencia minima Miillen 12.5 a 14 kg/cm X 9 mm largo de pata APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980  NMX-Z-009-1978 NMX-E-082-CNCP-2010 JPROCESO: EQUIPO: Suajadoras
milimetros Sin escala JNOM-030-SCFI-2006  NOM-050-SCFI-2004 NMX-EE-108 -1981 NMX-EE-038-1981 NMX-E-232-CNCP-2014] Suajado/Impresion Impresoras
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CAMBIOS
@s INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
GUERRERG CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
DESARROLLO PARA PRODUCCION
-~
I Y
1360 900
v
A 4
700 200 700 200
) 1850 -
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: [MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Carton corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiva (ECT) 32 Ibslpul2 Unién de la caja de empaque en una pieza:
[PIMENSIONES: Largo: 900 mmfFlauta tipo 'C' Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre REVISO:
Exteriores Ancho: 200 mmIImpresa en flexografia a una tinta color negro Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m? electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
[Tolerancia: (+2.0 mm) Alto: 700 mmIResistencia minima Mllen 12.5 a 14 kg/cm X 9 mm largo de pata [APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980  NMX-Z-009-1978 PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
milimetros Sin escala NOM-030-SCFI-2006 NOM-050-SCFI-2004 NMX-EE-108 -1981 NMX-EE-038-1981 Suajado/Impresion Impresoras
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; CAMBIOS
== :
i INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
GUERRERC CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS
Ranuras en solapas de las caras laterales: Cortes radiales en cara superior para colocar
Dimensiones: asay contra asa
Largo: 160 mm (+1; -0.0 mm). Dimensiones:
Ancho: 4 mm (+1; -0.0 mm). Diametro: 16 mm
Distancia entre centros: 160 mm (+ 2 mm)
35
J — Jq_ 4 Suajes radiales para
colocar el ,‘5_{‘? contra asa
” - s .
370 - | 160 370
160 o TERL j:r
100 o GARA SUFERID)
Y R=8 mm ARA SUPERIOR
v
75 g
y =
FlE
160 % LATERAL
[’
L 4 2
3 =
75 @
" Seguros:
[ Ubicados en los lados libres de las caras frontal y posterior
160 (3 seguros en cada lado)
4 186 mm (+1 mm) x 30 mm (+1 mm).
186
3 160
R=13mm
4 Y To
A
1 -
IDESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Cartén corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiva (ECT) 32 Ibs/pul® Unién de la caja de empaque en una pieza:
PIMENSIONES: Largo: 900 mmjFlauta tipo 'C' Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre REVISO:
Exteriores Ancho: 200 mm}Impresa en flexografia a una tinta color negro Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m? electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
Tolerancia: (+2.0 mm) Alto: 700 mm|Resistencia minima Miillen 12.5 a 14 kglcm® x 9 mm largo de pata APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980  NMX-Z-009-1978 PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
milimetros Sin escala JNOM-030-SCFI-2006  NOM-050-SCFI-2004 ~ NMX-EE-108 -1981  NMX-EE-038-1981 Suajado/Impresion Impresoras
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CAMBIOS
@ INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
GUERRERG CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
IMPRESIONES Cara frontal Caras laterales
En flexografia a una tinta en color negro Emblema del IEPCG
Emblema del IEPCG Dimensiones: 180 mm de largo x 107 mm de alto.

Dimensiones: 226 mm de largo x 135 mm de alto.
Texto: ESTA CAJA CONTIENE EL SIGUIENTE -
MATERIAL ELECTORAL

Fuente: Arial de 100 puntos (negrillas)

Texto:

1 CANCEL ELECTORAL.

1 URNA ELECCION DIPUTACIONES LOCALES.

1 URNA ELECCION AYUNTAMIENTO.

1 FORRO PARA URNA DE LA ELECCION DE AYUNTAMIENTO ¥

1 FORRO PARA URNA DE LA ELECCION DE DIPUTACIONES 135

2 BASES PORTA URNA.

1 CAJA PAQUETE ELECTORAL PARA LA ELECCION DE
DIPUTACIONES LOCALES Y AYUNTAMIENTO

Fuente: Arial 72 puntos 2825

282.5

»l

Cara posterior

Emblema del IEPCG
Dimensiones: 226 mm de largo x 135 mm de alto.
Texto: CONTIENE
MATERIAL ELECTORAL
Fuente: Arial de 150 puntos (negrillas)

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Carton corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a la columna de estiva (ECT) 32 Ibslpul2 Unién de la caja de empaque en una pieza:
[PIMENSIONES: Largo: 900 mmfFlauta tipo 'C' Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre REVISO:
Ancho: 200 mmllmpresa en flexografia a una tinta color negro Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m? electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
Alto: 700 mm]Resistencia minima Miillen 12.5 a 14 kg/cm X 9 mm largo de pata APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NOM-030-SCFI-2006 NOM-252-SSA1-2011 PROCESO: EQUIPO: Suajadoras
milimetros Sin escala NOM-050-SCFI-2004 Suajado/Impresion Impresoras
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P .%, CAMBIOS
) INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
GUERRERO CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
ASA R=18mm Logotipo de
. 33,84 33 Espesor de pared de 1.9 mm reciclado de
R - 10 x 7 mm .
Fai // .27° 4—a \,,\ 45| /.- s
45 ) T 7
- p ' |
38| 9 | — ;
\ a5 /0 s |
& L;‘\/ 4—a 451 §
-/
R=20mm ‘ & T 8 ,
13" 37 127 37 13
CONTRA ASA 227
59 | 59 Detalle a-a
l I Perimetre cireular

7 | ,8 s da 4.5 mm de digmetra
E — — R
T — —— ?(‘r— y ugim ifﬂ_\\
T M 'j

f A "1 Espesor da Ll
—1 — pared de 1.8 mm
7! 45 7 87 7 45 7 215
205

ESPECIMEN DE ENSAYO:
Tipo I moldeado con el compuesto plastico que se solicita en la produccién de la asay contra asa
L2

L1
— | | — o | y
b1 b Dimensiones: (Unidades en milimetros)
L2: 165 bl: 13
— 3
T L1 57 b2: 19
Lc Lc: 50 R: 76
L RrR— L: 115 espesor: 3
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Jroiietilenc baja densidad Resistencia a la traccién x1000 psi 0.9-2.5 |Color negro pantone process Black C
DIMENSIONES: Largo: 227 mm Indice de fluidez 2.0 g/10 min (+25%) Resistencia Impacto 1zod Jm-1 20-210 Antiestatico 0.05% en peso (+2%) REVISO:
Ancho: 38 mm [Resistencia a traccion a 20°C 150kg/cm?2 Dureza Rockwel D 60-73-shore
Espesor: 4.5 mm [msduto de Young 1.6 kgiem2 APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-10el ASTM D638-14 PROCESO: EQUIPO: Mag.inyeccién
milimetros Sin escala INMX-E-232-CNCP-2014 ASTM D785 - 08(2015) ASTM D1238-13 Inyeccién 100 t de cierre
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3 CAMBIOS
4%” INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
GUERRERG CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL ELECTORAL
CORREAS PARA LA CAJA CONTENEDORA Hombrerai
Correa cara frontal y posterior ’
De 2" de ancho x 5.20 metros de largo, con las puntas
unidas por medio de costura o cauterizadas. Corree m}fﬂfﬂ‘.‘:ﬂ
Correas laterales Uiién de corres latsral o
De 2" de ancho x .50 metros de largo, con las puntas con coriea Larga
unidas por medio de costura o cauterizadas. el R - “
B inge L
| Lorea Larga o
W, | Iorgitud coreas
"o Jaterales .50m
Unién de coren lateral
Comag Lateral oon ores Larga

Hombreras

En tela poliester 1200 color negro, con relleno interno. — 3

Ribeteada perimetralmente con cinta de polipropileno color negro de 3/4" de ancho. TN W&Jﬂcm& Iarga

Las hombreras presentaran ranuras para el paso de la correa.

\Hcmbremz

Sobre la superfiice opuesta a las ranuras, llevara velcro de color negro de 2" x 10 cm de largo,

para unir las hombreras en una sola pieza y formar un asa.

Inferior Superior

Poliester

Nota:
Las correas con sus hombreras se entregaran a granel en bolsas de politileno con 50 piezas

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: [MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Cinta de polipropileno de 2" color negro Hombreras en tela poliester 1200 color negro, ribeteadas
[PIMENSIONES: JResistencia de la cinta: 5000 Ib Ribete de 3/4" en color negro REVISO:
Las especificadas Velcro de 2" en color negro
APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-048-SCFI1-2004 NMX-A-057 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala INMX-A-059 NMX-A-069
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Tolerancia: (+1.0; -0.0 mm).

CAMBIOS
(ﬁ INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERO MODELO DE FORRO PARA URNAS A REUTILIZAR EN EL PEL 2017-2018 2
FORROS PARA URNAS A PRODUCIR
Forros para urnas de Diputaciones Locales 5,048
Forros para urnas de Ayuntamiento 5,048
Color de la eleccion:
Diputaciones Locales: PANTONE 7613U
Ayuntamiento: PANTONE 7763U
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: [MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Forros para urnas Cartulina sulfatada una cara, de 14 puntos (220 g). Tamafio del papel 60 x 60 cm.
[DIMENSIONES: Impresién a 1 tinta en Offset o serigrafia Tamario del producto final armado 38.5 x38.5 cm. e
Exterior final: 385 mm x 385 mm.JAcabado con suajes y marcas de doblez. Con bordes perimetrales de 9 cm.
APROBO:

JPaquetes de acuerdo a clasificacion.

JACOTACIONES: ESCALA:

milimetros Sin escala

NORMAS: NOM-252-SSA1-2011
NMX-N-106-SCFI-2010

PROCESO: EQUIPO:

Extrusion y suajado
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Py CAMBIOS
P 5 B p
b, < INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
lEPc ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG MODELO DE FORRO PARA URNAS A REUTILIZAR EN EL PEL 2017-2018 2
DESARROLLO DEL FORRO PARA PRODUCCION
3. s s
eguros y ranuras
30 |_.20 PLECA DE DOBLEZ PLECA DE DOBLEZ 4E-| 30 9 y
RN A3
50| 30| |~ a0 130 |50
e g Y b T
SEGURO] ] | SEGURO 90 mm I
18/ .. _ _ _ _ PLECADEDOBLEZ _ y _ _ _ _ _ Y B |
h F 3
*1(15 70 107 N CEEL I;_;
| I m
| | s3] | g
[ gl % : =
| ml m |}
|
| 1805 8| ; | 8 CARA SUPERIOR
| g' 7 I
<! I
| bl = a 4 | Corte para formar ranuras en el pliegue de
| ! [ /._/ : | doblez, para insertar seguro cuyo cuello
’ Q0 ;l. 130 L 125 R 130 U Q0 | I" I mide 30 mm de largo
- ol Bl Lt Ll el - Ll ¥
I N I I
. RN 20 s n
| : 3 | 10 Z 10 PLECA DE DOBLEZ
- h
| m | > — — — T — —_— - -
| 2 | 151 _
I'® I  —
= | Segﬂ__ +f-—
| '% | 50 ot 90 mm
g 184.5 : ]
| I 30l !
:‘ 385 J I | 20 || Plecade doblez 5o | ATERAL i
Jo 70 10 no_ 70 1q. il
| r v
b\ i s PLECADE DoBLEZ 3~~~ 7 | 7 115
SEGURO T _ 7/ 5 f_SEGURO
=] o .
so%t 90 A 13050
t+] PLECADE PLECA DE s
30 I-Z—O-{ DOBLEZ v  DOBLEZ g |90
3 kg
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Forros para urnas Cartulina sulfatada una cara, de 14 puntos (220 g). Tamafio del papel 60 x 60 cm.
PIMENSIONES: Impresion a 1 tinta en serigrafia. Tamaiio del producto final armado 38.5 x38.5 cm. REVISO:
Exterior final: 385 mm x 385 mm.JAcabado con suajes y marcas de doblez. Con bordes perimetrales de 9 cm.
APROBO:

Tolerancia: (+1.0; -0.0 mm).

JPaquetes de acuerdo a clasificacion.

JACOTACIONES:

milimetros

ESCALA:

Sin escala

NORMAS: NOM-252-SSA1-2011

NMX-N-106-SCFI-2010

PROCESO:

Extrusion y suajado

EQUIPO:
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CAMBIOS
INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
MODELO DE FORRO PARA URNAS A REUTILIZAR EN EL PEL 2017-2018 2

e 2

Impresién del forro para urna
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[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: [MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
Forros para urnas Diputaciones Locales [Cartulina sulfatada una cara, de 14 puntos (220 g). Paquetes de acuerdo a clasificacion.
DIMENSIONES: Impresion a 1 tinta en serigrafia. Tamario del papel 60 x 60 cm REVISO:
Exterior final: 385 mm x 385 mm.JArchivo proporcionado por el INE. Tamafio del producto final 38 x 38 cm y bordes perimetrales de 9 cm.
Tolerancia: (+1.0; -0.0 mm). Acabado con suajes y marcas de doblez. APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NOM-252-SSA1-2011 PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala NMX-N-106-SCFI-2010 Extrusion y suajado
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P CAMBIOS
% INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEP ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG MODELO DE FORRO PARA URNAS A REUTILIZAR EN EL PEL 2017-2018 2
Impresién del forro para urna
20 Logotipo del IEPC: imagen proporcionada por el Instituto.
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[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: [MATERIAL DE FABRICACION: JELABORO:
Forros para urnas Ayuntamiento Cartulina sulfatada una cara, de 14 puntos (220 g). Paquetes de acuerdo a clasificacion.

DIMENSIONES: Impresion a 1 tinta en serigrafia. Tamario del papel 60 x 60 cm JrEVISO:

Exterior final: 385 mm x 385 mm.JArchivo proporcionado por el INE. Tamafio del producto final 38 x 38 cm y bordes perimetrales de 9 cm.

Tolerancia: (+1.0; -0.0 mm).

Acabado con suajes y marcas de doblez.

APROBO:

JACOTACIONES:

milimetros

ESCALA:

Sin escala

NORMAS: NOM-252-SSA1-2011

NMX-N-106-SCFI-2010

PROCESO: EQUIPO:

Extrusion y suajado
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Los forros se empacaran en paquetes de 100 piezas.
Se empacaran de manera extendida con papel kraft y cinta canela.
Se les colocara una etiqueta para identificar el contenido.
La etiqueta que identifica al producto deberéa presentar los siguientes datos:
Entidad, Distrito, Nombre del producto, Nimero de paquete

Y- CAMBIOS

b ﬁ INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
IEPC ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERD MODELO DE FORRO PARA URNAS A REUTILIZAR EN EL PEL 2017-2018 2

EMPAQUE

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO:

IMATERIAL DE FABRICACION:

ELABORO:
Forros para urnas IEmpaque con papel kraft y cinta canela.
PIMENSIONES: IPaquetes de acuerdo a clasificacion. REVISO:
Las especificadas. IEtiqueta identificadora de producto.
APROBO:

JACOTACIONES:

milimetros

ESCALA:

Sin escala

NORMAS: NMX-EE-74-1980
NOM-050-SCFI-2004

NMX-EE-75-1980
NOM-030-SCFI-2006

PROCESO:

EQUIPO:




_ﬁ_ INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO
-l DIRECCION EJECUTIVA DE ORGANIZACION Y CAPACITACION ELECTORAL

IEPC

GUERRERO

ESPECIFICACIONES TECNICAS
ETIQUETA DE SEGURIDAD PARA CAJA PAQUETE ELECTORAL

TOTAL DE ETIQUETAS DE SEGURIDAD PARA CAJA PAQUETE ELECTORAL A PRODUCIR: 30,288

Empaque: Por distrito electoral de acuerdo al listado de clasificacion proporcionado por el IEPC, con base a los 28 distritos electorales.
Los paquetes deben contener etiqueta de identificacion: Entidad, Distrito, Nombre del producto y cantida.
En cajas de cartdn y/o paquetes de papel Kratft.

JDESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: IMPRESION:
Etiqueta de Seguridad para paquete electoral ILiner: Encerado con perforaciones entre etiqueta. Personalizada en color morado (pantone 266 U). Texto: IEPC, ABIERTO.
JP'MENSIONES: Sustrato: Polipropileno biorentado (50 g). Color de base morado/ leyenda de seguridad invisible. Fuente: Myriad bold 12 puntos.
50 mm de ancho x 135 mm de largo. Adhesivo acrilico. Arte placas: Dos lineas intercaladas en pantone 226 U.
Tolerancia: (+2.0; -0.0 mm). Primera: IEPC; Segunda: ABIERTO.
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala
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CAMBIOS
. INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE GUERRERO REVISION RESPONSABLE FECHA
I" Pc ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
GUERRERG ETIQUETA BRAILLE PARA URNAS DE LAS ELECCIONES DE DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2
ETIQUETA BRAILLE ADHERIBLE PIGMENTADA EN EL COLOR DE LA ELECCION
CANTIDAD DE ETIQUETAS A IMPRIMIR:.
DIPUTACIONES LOCALES:1,600
Color de la Eleccion: AYUNTAMIENTO: 1,800
Pantone 7613U para Diputaciones Locales
Pantone 7763U para Ayuntamiento
La etiqueta debe pigmentarse en el color de la eleccion.
L X "8 48 S s se N .
s * : .0:. * 0..’ .=
25 Las etiquetas adhesivas deben presentarse en planillas tamafio carta de 16 piezas, sin defectos de:
: E :0 - E T :' -Ventaneo: deficiente adhesion de la mica sobre el respaldo, presentando burbujas de aire
-Sangrado: etiqueta adhesiva con pegajosidad por los extremos.
] La mica adherible no debe romperse o desgarrarse al levantar la etiqueta.
120 La mica adherible debe contar con un suaje que permita el facil levantamiento del papel
Dipuaciones Locales de respaldo.
25
I 1
120
Ayuntamiento
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
ETIQUETAS BRAILLE IMica autoadherible pigmentada Elongacion de la etiqueta 40%
DIMENSIONES: |Respatdo papel bond siliconado PEEL (Adhesién al acero 180°): 127 g/pulgada REVISO:
Tolerancia Largo: 120 mmfCalibre 5 milésimas incluye respaldo LOOP TACK (Pegajosidad): 17 g/pulgada
(+1.0 mm) Ancho: 25 mmfEspesor adhesivo: 17 micras (+2 micras) SHEAR (Poder de fijacion): 144 g/pulgada APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
milimetros Sin escala JNMX-N-099-SCFI-2009 ASTM D3652/D3652M-01(2012) Suaje y Grabado Braille
1




